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摘  要：本文通过对 10kV XLPE 电力电缆终端头制作过程中，就如何降低绝缘层损伤，提出了一系列的问题，

并最终找到主要原因，制作出专用工具，以提高电缆头制作质量，保证了系统安全运行。 
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0 引言 

随着经济的不断发展，城市规模逐渐扩大，用

电企业不断增加，用电急剧上升，对系统的要求不

断提高，电缆线路作为电力网络一种新型方式，它

的运行及管理也成为电力部门研究和关注的重点。

近年来，电缆线路在施工中由于对敷设方式选择及

采取技术措施不当，电缆附件安装中对工艺和附件

性能缺乏了解，施工中经常出现这样那样的问题，

如处理不当，对电缆施工质量安全不能保证，严重

时能造成电缆线路故障。据统计，目前发生的电缆

事故有 70%大多在终端和中间接头，特别是剥切半

导体电层而损伤绝缘层的，有终端密封不受潮的，

有接地不良导致发热的，有不按照厂家规定施工的，

其中对剥切半导电层而损伤绝缘层的占有很大比

例，因为绝缘被划伤，就有可能把半导体残留在绝

缘缝中，处理时很难把半导体全部打磨掉，由此可

见，提高电缆头制作工艺要求刻不容缓。本文仅对

“制作过程中绝缘层损伤”的问题及防治方法展开讨

论。 

1 制作过程中绝缘层损伤的问题及防治方法 

 

         图 1 用美工刀剥切后的效果 

由于半导电层比较簿，而剥切的要求又很高，

一般要做到剥切后，绝缘表面光滑圆整不留下半导

电层残留痕迹和明显的刀伤。但在实际操作中，由

于工作条件受到限制和工作人员技术不过硬以及工

作态度的不认真，更主要的是没有适当的专用剥切

半导电层的工具，所以往往还是会伤到绝缘层。如

图 1 所示。 

1.1 伤到绝缘层主要有以下原因 

(1) 以前一般都是用美工刀剥切的，因为在做

终端头时，要在半导电层上纵向划上 3-4 条线槽，

由于剥切时用力太大，就会在绝缘层表面上出现很

深的槽。 

(2) 受工作环境的影响，比如在 10kV 中置柜内

做大截面电缆终端时，由于施工时工作人员的活动

范围较小，在操作时往往有力使不上，用力不均匀，

在剥切过程中，用力太轻了，又不易将半导电层撕

开，有时还会将半导电层端口撕成喇叭口，还常出

现划线不直导致的重叠现象。 

1.2 绝缘层损伤会给安全运行带来严重的隐患 

(1) 我们知道，XLPE 绝缘厂家生产中可能会出

现一定的偏心度，但最小厚度不小于标称值的 90%，

绝缘层如严重损伤，就等于降低了它的偏心度，在

特殊线路情况下，电缆线路敷设时没有余度，只要

出现绝缘层严重受伤，就必须重新做电缆头，造成

电缆长度不够，而必须更换电缆，造成不必要的经

济损失，又增加了工作量。 

(2) 用力不均匀，这样会使电缆绝缘表面断断

续续留下发痕，再加上处理马马虎虎，终端密封又

不太严，，还是会出现水份渗透到被划伤的绝缘层

内，缩短了电缆的使用寿命。 

(3) 因为绝缘层和屏蔽层的过渡的地方要平
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滑，半导电层端口要成 45°角，如在施工中出现喇

叭口，绝缘纵向损伤，又没处理好，由于绝缘层和

屏蔽层过渡之间的电场相当强，如半导电层出现喇

叭口，会使绝缘表面的电场不能很好的通过屏蔽过

渡，与接地体相连，就会形成尖端放电，时间一长

就会使绝缘击穿，造成事故。 

2 制作剥离半导体层的一种专用工具  

为了解决上述这些问题，想了很多办法，最终

制作了一种剥离半导体层的专用工具。 

2.1 专用工具制作方法 

(1) 取一个内径 50mm 的镀锌管，切取 80mm

长，取其剖面的三分之一，在管子的一端正上方焊

一个宽 35mm，高 50mm 的扁铁，并在扁铁的正中

间开一个长 35mm，宽 6mm 的腰子孔，并把美工刀

片用 Φ5 的螺丝固定在扁铁上,这个腰子孔的目的便

于调整刀片的深浅，以防损伤电缆里的绝缘层。 

(2) 在管子的另一端开一个宽 1mm，长 3~5mm

的开口，这个开口与扁铁在一个平面上，是用来在

使用过程中固定美工刀，防止刀片左右移动。 

(3) 使用时，把刀片的正面插进槽口中，根据

半导体的厚度，调整好刀片口露出的长度，固定好

尾部的螺丝，用这种工具在半导体上轻轻一划，半

导体层留下痕迹深浅一样，又不划到绝缘层也不留

有毛刺，保证了绝缘层的光滑度，从而提高了电缆

制作的质量。如图 2 所示。 
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图 2 专用工具制作后的图片展示 

2.2 专用工具具有的优点 

(1) 该工具质量轻，体积小，制作材料市场容

易购买，制作起来也简单，同类产品价格昂贵，体

积比较大，在中置柜里面很难操作，而且备品也少

（专用刀片）市场上几乎买不到，基本上是一次性

使用，而我们的费用还不足它的百分之一。 

(2) 在各种特殊的环境中，都能适应。双向性

好，克服了同类产品划线不到位的缺点。 

(3) 其它工具的使用由于受工作条件的限制和

工作人员技术不过硬的影响，切入深度掌握不准，

不是没有划开半导体，就是划伤绝缘层，影响了电

缆缆制作的质量，缩短了电缆使用年限，而我们创

新的专用工具，只要你事先调整好深度，以后把管

子附在电缆上，轻轻一划，深度适宜，剥切容易，

不伤绝缘。 

(4) 保证了电缆头制作的工艺质量，特别是制

作大截面电缆头时，它既粗又韧性大，人很难移它

和翻它，用这种专用工具，不受电缆摆向和空间的

影响，可以随意地划到指定的位置，不留下尾巴，

一次性成型。 

2.3 专用工具实际使用后与没使用前的对照图 

我们通过对新浦化学、爱森公司、永安船厂

35kV 电缆头制作和过船变 10kV 电容器电缆头制

作、东郊 10kV 电容器电缆头制作和七圩变 10kV 电

容器电缆头制作，与以前相比，没有出现绝缘层被

划伤的痕迹，而且和其它工具比起来，更方便、更

灵活。专用专用工具剥切后绝缘层效果如图 3 所示，

用其它工具剥切后绝缘层效果如图 4 所示。 

 

图 3 剥切后绝缘层表面光滑圆整 

 

图 4 剥切后绝缘层表面有损伤 

3 结论 
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 电缆终端及附件安装质量好坏，直接影响电缆

线路的安全，随着电缆线路网络不断扩大，电缆大

量的使用，电缆头制作及附件安装是电缆线路中最

关键的环节，提高电缆安装质量是减少电缆运行时

发生故障的重要保障。可行的制作工具是保证电缆

线路运行的可靠保证。我们将对专用工具在施工实

践中，再进行优化它，确保在今后的电缆施工中，

更加合理，操作更方便，确保电缆施工质量，以保

证电缆线路稳定可靠的运行。 
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